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Palavras Chave: Extrusdo em Canal Angular, Contra-Presséo, Dispositivo Pneumatico.

Introducao

Por meio da extrusdo em canal angular (ECA) é possivel
realizar a consolidacdo de pés metalicos como rota
alternativa a compactacao uniaxial. Para se obter bons
resultados na ECA é necessario que haja um bom controle
dos diversos pardmetros do processo de extruséo.
Visando a reducdo da porosidade dos materiais
consolidados, um dos parédmetros de grande influéncia é a
contra-pressdo. A contra-pressao é uma tensao aplicada
no sentido contrario ao caminho de extrusdo com a
intencdo de uniformizar o carater de tensdo compressiva
sobre o material durante a ECA.

Em trabalhos anteriores, foi observada a dificuldade em
fornecer uma contra-pressdo constante durante o
processo. Uma contra-pressdo constante durante a
extrusdo € essencial para a consolidacdo homogénea ao
longo de toda a amostra, o que ndo foi observado em
trabalhos anteriores.

Solucéo e Beneficios

A solucdo proposta para o problema envolve o
desenvolvimento de um dispositivo pneumatico que possa
ser acoplado a uma matriz de ECA. O beneficio do
desenvolvimento do novo dispositivo estd no melhor
controle da consolidacdo durante o processo por meio de
um dispositivo simples e versatil. O estagio atual da
fabricacdo do novo dispositivo € mostrado na figura 1 a
sequir:

Figura 1. Estagio atual de produgdo do dispositivo de contra-pressao.

Potencial de Mercado e Diferencial Competitivo

O desenvolvimento do novo dispositivo de contra-pressao
gue pode ser acoplado a matriz de ECA visa a melhoria do
processo. Este processo por sua vez é uma rota
promissora para a obtencdo de ligas com baixa
porosidade residual e menor gasto energético se
comparado com as rotas tradicionais que envolvem
sinterizacdo em altas temperaturas durante o processo.

Consideragdes Finais

O processo de extrusdo em canal angular (ECA) é uma
rota promissora para obtencdo mecénica de ligas
consolidadas com baixa porosidade residual. Visando a
otimizacao do processo, esta sendo desenvolvido um novo
dispositivo de contra-pressdo para maior controle deste
parametro durante o processamento, para promover uma
uniformidade de tensdes ao longo do material extrudado.
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