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disso, observou-se o abaixamento do pH de 10,4 para 8,4,

devido a presenca de H,S na solug&o.
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Dentre as diferentes fontes de energia renovavel, o biogas
€ uma fonte limpa e acessivel, visto como uma solugéo e
para a demanda energética mundial e redugdo das
emissGes de carbono. Devido a presenca do H,S no
biogas é indispensavel sua remoc¢édo, em prol da saude,
preservacdo do meio ambiente e conservacdo dos
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equipamentos, pois este gas € toxico e altamente . o088
corrosivo. A dessulfurizacdo com FeEDTA destaca-se por 3 %86

ser uma tecnologia que envolve uma sequéncia de T e e o e e
reacOes quimicas (Equagbes 1 e 2), com alta taxa de Tempo (min)

remogdo de H,S, utilizando uma solu¢éo regeneravel e +Fe total (%) +H2S (%)

que produz enXOfre elementar . Figura 2. % de Degradagdo de FEEDTA e remogdo de H;S x Tempo
HyS(aq + 2 FE'EDTA — |Sp+ 2 H' + 2 Fe*’EDTA (1) (min)

Osaqy + 4 FEEDTA + 2 H,O0 — 4 OH + 4 FeEDTA  (2) _ _ _ _
Potencial de Mercado e Diferencial Competitivo
Problema . . ~
== Esta tecnologia é um processo continuo para obtencéo de

A problematica do trabalho é analisar a influéncia que os biogas purificado, com baixas concentracdes de H,S, de
fatores operacionais: temperatura, pH e concentragéo de acordo com as normas ambientais. O enxofre elementar
FeEDTA, exercem, Slmultaneamente, na eficiéncia de obtido é um Subproduto, que pode ser recuperado para

remogcéo de H,S e na degradacéo da solugéo catalitica. trazer beneficios econdmicos. Além disso, opera em

- o temperaturas e pressdes ambientes e a regeneracdo de
Solucdo e Beneficios | x ~

solucdo quelante ocorre com asperséo de ar, o que reduz
Este projeto tem por finalidade obter a condigcdo 6tima  gastos com energia e descarte da solugéo, resultando em
operacional dos parametros temperatura, pH e um processo mais competitivo.

concentracdo de FeEDTA Para isso, utilizou- -se 0 seguinte
modulo experi i . Considerag6es Finais

1 - Entrada de . s .~ " ~
Biogas no médulo; Por fim, com a definicdo da condicdo 6tima de operagéo
2 Ro de do sistema de purificacdo de biogas com solucdo de
3 Bano térmico; FeEEDTA, em escala de bancada, sera possivel contribuir
5 Condensador; para viabilizacao técnica e econémica desta tecnologia em
- da de ga . . . . . ~
b comatoraia escala industrial, contribuindo para consolidacdo da
7 - Exaustéo de i 5 At i A
ods o aplicacao energética do biogas.
cromatdarafo.
Estagio de Desenvolvimento da Tecnologia
(x) Laboratério () Mercado
() Scale-up (mudanca de escala) () Protétipo
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Figura 1. Modelo experimental para absor¢éo de H,S.

Tabela 1. Condig6es operacionais.

Vazdo Biogas Pressao) [FEEDTA] pH Temperatura

50 mL/min 0,1 mol/L Contato Institucional
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Analisou-se a porcentagem de remocdo de H,S e
degradagdo da solucdo de FeEDTA obtendo-se apos 4
horas e 50 min a remocdo de 98,64% de H,S e
degradacdo de 9,94 % da solucdo de FeEDTA. Além




