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Introducéo Potencial de Mercado e Diferencial Competitivo

O trabalho apresentado trata-se de um processo de
adsorcado PSA em duas colunas que se apresenta como
uma tecnologia de purificacdo de gas natural com um
custo reduzido visto a possibilidade de restauracdo da
coluna apds sua utilizacdo e trabalha em ciclos
reduzindo o custo de energia devido a etapa de

O potencial de mercado visto do processo PSA
trabalhado nessa pesquisa esta relacionado a utilizacédo
para remocao de contaminantes de gas natural e biogas,
sendo possivel a utilizacdo em larga escala como
plataformas petroliferas ou indulstrias geradoras de
biogas. Tal fator apresenta um custo reduzido para

equalizacdo. Em comparacdo a outras tecnologias operacdo e menor impacto ambiental, pois ndo é
presentes no mercado, a adsorcdo possui vantagens necessario a remocao do sélido poroso apos
relacionadas a capacidade térmica, custo reduzido e alta determinado tempo de operacéo.
capacidade de seletividade.

Problema Consideracdes Finais

Atualmente, a remocdo do gas H,S do gas natural é
realizada por um sélido chamado sulfatreat que atende a
essa capacidade de remover, porém, traz um grande
impacto ao meio ambiente, visto que apés um
determinado tempo de operacéo é necessario a troca do
material por completo e descartado em outros locais, o
que o torna insustentavel a longo prazo.

Conclui-se, portanto, ser uma tecnologia com potencial
de mercado devido ao baixo custo de operacdo e com
menor impacto ambiental, além desses fatores, possui
uma boa resisténcia térmica e a possibilidade de
trabalho com diferentes sélidos porosos. O ponto fraco
se apresenta no fator em que com uma alta vazdo ha
uma reducado no tempo de adsorcao presente na coluna.

Solugéo e Beneficios Estagio de Desenvolvimento da Tecnologia

A tecnologia de processo de adsorcdo PSA estudada,
traz solucdes na area de remocao de contaminantes do
gas natural e biogas, com foco no H,S por ser um gas
altamente toxico e com alto poder para corroer
tubulagdes, logo, o processo estudado visa remover por
longos periodos de tempo em ciclos bem definidos esse
gas de uma corrente de gas natural ou biogas.

Figura 1. Fluxograma de um processo de adsor¢cdo PSA em duas
colunas no software Aspen Adsorption.
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Tecneiops do porons.

A tecnologia PSA presente nesse projeto esta em escala
de escalonamento, pois foi ja pode ser empregada em
ambiente de producao.
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