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Introducao Potencial de Mercado e Diferencial Competitivo

Dentre as cerdmicas utilizadas para fabricacdo de
ferramentas de corte, a A;03 tem destaque devido suas
propriedades. Visando melhorar o uso da AlL,O; em
processos de usinagem, este projeto tem como escopo
estudar o0 processamento e caracterizacdo de
compositos de matriz Al,O3, com adicdo de ZrO, e TiN
como reforcos particulados para a fabricagdo de insertos

O mercado é o setor metal mecéanico industrial, o qual
€ responsavel por 22,2% do PIB no Brasil, segundo
dados da Confederagdo Nacional das Industrias — CNI,
divulgados em 18/03/2022. Por isso, uma nova opgao
nacional de compdsitos ceramicos como solucao
tecnoldgica para producdo de ferramentas de corte de
alto desempenho e baixo custo é de extrema

ceramicos.

A producdo de compdsitos ceradmicos, com reforco

particulado de TiN, utilizando sinterizacdo convencional .
. - tecnologia.

tem potencial para ser utilizado como ferramentas de

corte na usinagem de materiais duros. Em estudos Consideracdes Finais

anteriores, o TiN geralmente é depositado na superficie

dos compoésitos, e ndo utiizado como reforco Foi possivel a producdo dos compdésitos Al203-ZrO2-

micrométrico particulado diretamente na matriz. TiN para a realizacdo de ensaios mecanicos

Solugéo e Beneficios Estagio de Desenvolvimento da Tecnologia

Foi produzido compésitos ceramicos e realizado o ensaio A tecnologia esta em estagio de laboratério, uma vez
de desgaste para compara-los. gue a producdo do material e testes iniciais de
Figura 1. Curvas de coeficiente de atrito e imagem da pista de degastes ainda estéo sendo feitos.

desgaste .
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importancia para atender esse mercado nacional e
internacional. Além disso, o Brasil ndo possui
empresas que produzam nacionalmente insertos de
corte ceramicos, sendo esse setor atendido somente
por empresas internacionais, que séo detentoras dessa

e
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Na figura 1, além das curvas de coeficiente de atrito para
cada amostra, ha a imagem da pista de desgaste feita
durante o ensaio para cada compdésito. Observa-se que
0 compodsito com a adicdo de TIN teve um
comportamento que se aproximou mais do
comportamento do inserto de usinagem comercial. Nota-
se também que, o valor médio de coeficiente de atrito do
inserto de usinagem comercial e do compésito com a
adicéo de TiN foram o mesmo.
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